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Foreword

1SO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards
bodies (ISO member bodies). The work of preparing International Standards is normally carried out
through 150 technical committees. Each member body interested in a subject for which a technical
committee has been established has the right to be represented on that committee. International
organizations, governmental and non-governmental, in liaison with IS0, also take part in the work.
1SO collaborates closely with the International Electrotechnical Commission (IEC) on all matters of
electrotechnical standardization.

The procedures used to develop this document and those intended for its further maintenance are
described in the 1SO/1EC Directives, Part 1. In particular the different approval criteria needed for the
different types of 1SO documents should be noted. This document was drafted in accordance with the
editorial rules of the ISO/IEC Directives, Part 2 (see www.iso.org/directives).

Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this document may be the subject of
patent rights. 1SO shall not be held respopsible for identifying any or all such patent rights. Details of
any patent rights identified during the dkl/biopment of the document will be in the Introduction and/or
on the ISO list of patent declarations re¢éiied (3¢ www.iso.org/patents).

Any trade name used in this docums

on given for the convenience of users and does not
constitute an endorsement.

For an explanation on the meaniﬁxé of 1S0 specifi¢? (;er;mg and expressions related to conformity
assessment, as well as information about 15Q" satthe;ence $4 $0eMW.TO principles in the Technical Barriers

to Trade (TBT) see the following URL: Foi d'SupPle'rh'e?ﬁ §¥"information

is ISO/TC 164 Mdchanical testing of metals, Subcommittee

The committee responsib 4
SC 3, Hardness testing.

This second edition c;p;gfs antd e
revised.

he first edl;lqrg EP§O 6506-4:2005), which has been technically
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INTERNATIONAL STANDARD 1S0 6506-4:2014(E)

Metallic materials — Brinell hardness test —

Part 4:
Table of hardness values

1 Scope

This part of 1S0 6506 gives a table of the Brinell hardness values for use in tests on flat surfaces.

2 Determination of the Brinell hardness for testing on flat surfaces

See Tables 1 and 2. Where the measure g tation diameter value is not given in the table, a linear
interpolation between the two adjacent ypines:and between the two corresponding hardness values
should be carried out. Each hardness ¥4lde 15 titdted to three significant figures, but is calculated from
the nominal force-diameter index r.azt!'x:e?;thaﬁ h’g(il'zi the specified force value, in order to avoid variations
in the hardness values calculated; at = specific*force-diameter index. In some cases, this calculation
method leads to an error of one digi}ih the least significttifigure.

For'ce-didiister index
QDY /D2
s [ 25 [ 1

: ‘st force

9,807 kN [-4995 kN | 2,452 kN ] "9do.7 N
2452 kN | 1220kn | 6129 Nedo245 2N
6129 N} 3065 N | 1532 N {5
98,07 N2 49,03 1. 24,52 N: {33807 N

‘ Table 2

Ball indenter Force-diameter index

0,102 x £/D?
mm
10 5 25 1 30 | 15 | 1w | s ] 25 [ 1

Mean diameter of the indentation

Brinell hardness

mm

2,40 1,200 0,600 0 0,240 653 327 218 109 54,5 21,8
2,41 1,205 0,602 5 0,241 648 324 216 108 54,0 21,6
2,42 1,210 0,605 0 0,242 643 321 214 107 53,5 21,4
2,43 1,215 0,607 5 0,243 637 319 212 106 53,1 21,2
2,44 1,220 0,610 0 0,244 632 316 211 105 52,7 21,1
2,45 1,225 0,6125 0,245 627 313 209 104 52,2 209
2,46 1,230 0,6150 0,246 621 311 207 104 51,8 20,7

© 150 2014 - All rights reserved 1
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Table 2
Ball indenter Force-diameter index
o 0,102 x F/D?
10 5 25 1 30 [ 15 [ 1w [ s [ 25 [ 1
Mean diameter of the indentation Brinell hardness
mm
2,47 1,235 06175 205 103 51,4 20,5
2,48 1,240 0,620 0 204 102 50,9 204
2,49 1,245 0,6225 202 101 50,5 20,2
2,50 1,250 0,625 0 200 100 50,1 20,0
2,51 1,255 0,627 5 199 99,4 497 199
2,52 1,260 0,630 0 197 98,6 49,3 19,7
2,53 1,265 0,6325 196 97,8 489 19,6
2,54 1,270 0,635 0 194 971 485 194
2,55 1,275 0,637 5 193 96,3 48,1 19,3
2,56 1,280 0,6400 191 95,5 47,8 191
2,57 1,285 06425 190 94,8 474 19,0
2,58 1,290 0,645 0 13188 94,0 47,0 18,8
2,59 1,295 0,6475.3 187 93,3 16,6 187
2,60 1,300 a5508° 46,3 18,5
2,61 1305 | .a88525 0 459 184
2,62 1,310 L$+86550 | 0062 547 45,6 18,2
2,63 : 543 45,2 18,1
2,64 0 | 39, 5 449 179
2,65 1325 | '0E6R5| 028 | 44,5 178
2,66 1,330 0,665 0 3 442 177
2,67 1,335 0,667 5 438 175
2,68 1,340 0,670 0 43,5 174
2,69 1,345 0,6725 43,2 173
2,70 1,350 0,675 0 429 171
2,71 1,355 0,6775 42,5 170
2,72 1,360 0,680 0 42,2 169
2,73 1,365 0,682 5 419 16,8
2,74 1,370 0,685 0 41,6 16,6
2,75 1,375 0,687 5 41,3 16,5
2,76 1,380 0,690 0 41,0 164
2,77 1,385 0,6925 40,7 16,3
2,78 1,390 0,695 0 40,4 16,2
2,79 1,395 0,697 5 401 16,0
2,80 1,400 0,7000 39,8 159
2,81 1,405 07025 | 0,281 474 237 158 79,0 39,5 158
2,82 1,410 07050 | 0,282 471 235 157 784 39,2 157

2 © 150 2014 - All rights reserved



1S0 6506-4:2014(E)

Table 2
Ball indenter Force-diameter index
o 0,102 x £/D2
10 5 2.5 1 30 [ 15 [ 1w [ s [ 25 [ 1
Mean diameter of the indentation Brinell hardness
mm
2,83 1,415 07075 156 779 389 156
2,84 1,420 07100 155 773 38,7 15,5
2,85 1,425 07125 154 76,8 384 154
2,86 1,430 07150 152 76,2 38,1 152
2,87 1,435 07175 151 75.7 37,8 151
2,88 1,440 0,7200 150 75,1 376 15,0
2,89 1,445 0,7225 149 74,6 373 14,9
2,90 1450 0,7250 148 74,1 37,0 148
291 1,455 0,7275 147 73,6 36,8 14,7
292 1,460 0,7300 146 73,0 36,5 14,6
293 1,465 0,7325 145 72,5 36,3 14,5
294 1,470 0,7350 ‘28653353144 72,0 36,0 14,4
295 1,475 07375, r 21800 143 715 35,8 143
2,96 1,480 0,72018" 21310 142 71,0 35,5 14,2
297 1485 | .32 137125 141 70,5 35,3 14,1
298 1490 L2750 | 20uHd 420 Jii2t0 140 70,1 35,0 14,0
299 seid747s ’ 69,6 34,8 139
3,00 800 ‘346 13,8
3,01 525" 343 137
3,02 1,510 07550 34,1 136
3,03 1,515 07575 . 339 135
3,04 1,520 0,760 0 33,6 135
3,05 1,525 07625 334 134
3,06 1,530 0,765 0 33,2 133
3,07 1,535 07675 33,0 132
3,08 1,540 07700 | 0,308 393 196 131 65,5 32,7 131
3,09 1,545 07725 | 0,309 390 195 130 65,0 32,5 13,0
3,10 1,550 07750 | 0310 388 194 129 64,6 32,3 129
3,11 1,555 07775 | 0311 385 193 128 64,2 32,1 12,8
3,12 1,560 07800 | 0312 383 191 128 63,8 319 12,8
3,13 1,565 07825 | 0313 380 190 127 63,3 317 12,7
3,14 1,570 07850 | 0,314 378 189 126 629 31,5 12,6
315 1575 07875 | 0315 375 188 125 62,5 31,3 12,5
3,16 1,580 0,7900 | 0316 373 186 124 62,1 311 124
3,17 1,585 07925 | 0317 370 185 123 61,7 309 123
3,18 1,590 0,7950 | 0318 368 184 123 613 30,7 123
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Table 2
Ball indenter Force-diameter index
o 0,102 x F/D?
10 5 25 1 30 [ 15 [ 1w [ s [ 25 [ 1
Mean diameter of the indentation Brinell hardness
mm
3,19 1,595 07975 122 609 30,5 12,2
3,20 1,600 0,800 0 121 60,5 30,3 12,1
3,21 1,605 08025 120 60,1 30,1 12,0
3,22 1,610 0,805 0 120 59,8 299 12,0
3,23 1,615 0,807 5 59,4 297 11,9
3,24 1,620 0,8100 59,0 29,5 118
3,25 1,625 08125 58,6 29,3 11,7
3,26 1,630 08150 58,3 291 117
3,27 1,635 0,8175 579 29,0 1,6
3,28 1,640 0,820 0 57,5 288 115
3,29 1,645 08225 57,2 28,6 11,4
3,30 1,650 0,825 0 56,8 284 11,4
3,31 1,655 08275.3 56,5 28,2 11,3
3,32 1,660 0.830:8° 56,1 28,1 11,2
3,33 1,665 | .a488275 ¢ 55,8 279 11,2
3,34 554 27,7 11,1
3,35 55.1, 27,5 11,0
3,36 5480 |27 274 11,0
3,37 544 27,2 10,9
3,38 T 27,0 10,8
3,39 1,695 08475 53807 ]:: 269 10,8
3,40 1,700 0,850 0 534 26,7 10,7
341 1,705 08525 53,1 26,6 10,6
342 1,710 0,855 0 52,8 26,4 10,6
343 1,715 08575 52,5 26,2 10,5
344 1,720 08600 | 0344 313 156 104 52,2 26,1 10,4
345 1,725 08625 | 0345 311 156 104 51,8 259 10,4
3,46 1,730 08650 | 0,346 309 155 103 51,5 25,8 10,3
3.47 1,735 08675 | 0347 307 154 102 51,2 25,6 10,2
3,48 1,740 08700 | 0,348 306 153 102 509 25,5 10,2
3,49 1,745 08725 | 0,349 304 152 101 50,6 25,3 10,1
3,50 1,750 08750 | 0,350 302 151 101 50,3 25,2 10,1
3,51 1,755 08775 | 0,351 300 150 100 50,0 25,0 10,0
3,52 1,760 08800 | 0,352 298 149 99,5 497 249 995
3,53 1,765 08825 | 0,353 297 148 989 494 24,7 9,89
3,54 1,770 08850 | 0,354 295 147 98,3 49,2 24,6 9,83
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Table 2
Ball indenter Force-diameter index
o 0,102 x F/D2
10 5 2.5 1 30 [ 15 [ 1w [ s [ 25 [ 1
Mean diameter of the indentation Brinell hardness
mm
3,55 1,775 08875 | 0,355 293 147 97.7 489 24,4 9,77
3,56 1,780 08900 | 0,356 292 146 97,2 48,6 24,3 9,72
3,57 1,785 08925 | 0,357 290 145 96,6 483 24,2 9,66
3,58 1,790 08950 | 0,358 288 144 96,1 48,0 24,0 9,61
3,59 1,795 08975 95,5 47,7 239 9,55
3,60 1,800 0,9000 95,0 47,5 237 9,50
3.61 1,805 09025 94,4 472 23,6 944
3,62 1,810 0,905 0 939 469 23,5 9,39
3,63 1,815 0,9075 93,3 46,7 233 9,33
3,64 1,820 09100 92,8 464 232 9,28
3,65 1,825 09125 92,3 46,1 231 9,23
3,66 1,830 09150 1385333918 459 229 9,18
3,67 1,835 091757 T 132yt 912 45,6 22,8 9,12
3,68 1,840 09208° 136317 907 454 22,7 9,07
3,69 1,845 | .:0922% ¢ (350 | 902 45,1 22,6 9,02
3,70 1,850 .f2d9250 Jeiitds 89,7 449 224 897
3,71 1310989275 o134 B9z 44,6 22,3 8,92
372 : 300 133 "13%'B87 ‘222 8,87
3,73 1,865 | 0G33%° 132, 9:4%8,2 22,1 8,82
374 1,870 09350 1327:3 " g77 219 8,77
3,75 1,875 09375 13077 8Azte s 218 872
376 1,880 0,940,0 130 86,8 217 8,68
3,77 1,885 09425 129 86,3 21,6 8,63
378 1,890 09450 129 85,8 21,5 8,58
379 1,895 09475 128 85,3 21,3 8,53
3,80 1,900 0950 0 127 849 21,2 8,49
3,81 1,905 09525 127 84,4 211 844
3,82 1910 0955 0 126 839 21,0 8,39
3,83 1,915 09575 125 83,5 209 8,35
3,84 1,920 0,960 0 125 83,0 20,8 8,30
3,85 1,925 0962 5 124 82,6 20,6 8,26
3,86 1,930 0,965 0 123 82,1 20,5 8,21
3,87 1,935 0967 5 123 81,7 20,4 8,17
3.88 1,940 09700 122 81,3 20,3 8,13
3,89 1,945 09725 121 80,8 20,2 8,08
390 1,950 09750 121 80,4 20,1 8,04
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Table 2
Ballindenter Force-diameter index
mm 0,102 x F/D?
10 5 25 1 30 [ 15 [ 1w [ s [ 25 [ 1
Mean diameter of the indentation Brinell hardness
mm
391 1,955 09775 0,391 240 120 80,0 40,0 20,0 8,00
392 1,960 09800 0,392 239 119 79,5 398 19,9 795
393 1965 09825 0,393 237 119 791 39,6 198 791
3,94 1,970 09850 0,394 236 118 787 39,4 19,7 787
395 1975 09875 0,395 235 117 78,3 39,1 19,6 783
396 1,980 0,9900 779 389 19,5 779
397 1985 0,992 5 77,5 38,7 19,4 775
398 1,990 0,995 0 77,1 38,5 19,3 771
3,99 1995 0,997 5 76,7 38,3 19,2 7,67
4,00 2,000 1,000 0 76,3 38,1 19,1 7,63
4,01 2,005 1,002 5 759 379 19,0 7,59
4,02 2,010 1,005 0 :i175,5 377 18,9 7,55
4,03 2,015 1,0075.3 2t 751 375 18,8 7,51
4,04 2,020 1,0101° 74,7 373 18,7 747
4,05 74,3 371 18,6 743
4,06 739 18,5 7,39
4,07 . 73,5 18,4 7,35
4,08 ;0183 7,32
4,09 18,2 7,28
4,10 18,1 7,24
4,11 2,055 1,027 5 . 18,0 7,20
4,12 2,060 1,0300 17,9 7.17
4,13 2,065 1,0325 17,8 713
4,14 2,070 1,0350 17,7 7.10
4,15 2,075 1,037 5 17,6 7,06
4,16 2,080 1,040 0 0,416 211 105 70,2 176 7,02
4,17 2,085 1,0425 0,417 210 105 69,9 175 6,99
4,18 2,090 1,0450 0,418 209 104 69,5 174 6,95
4,19 2,095 1,047 5 0,419 208 104 69,2 173 6,92
4,20 2,100 1,0500 0,420 207 103 68,8 17,2 6,88
4,21 2,105 1,0525 0421 205 103 68,5 171 6,85
4,22 2,110 1,0550 0422 204 102 68,2 17,0 6,82
4,23 2,115 1,057 5 0423 203 102 67,8 17,0 6,78
4,24 2,120 1,060 0 0424 202 101 67,5 16,9 6,75
4,25 2,125 1,062 5 0,425 201 101 67,1 16,8 6,71
4,26 2,130 1,065 0 0426 200 100 66,8 16,7 6,68

6 © 150 2014 - All rights reserved



1S0 6506-4:2014(E)

Table 2
Ball indenter Force-diameter index
0,102 x £/D2
mm
10 5 2.5 1 30 [ 15 [ 1w [ s [ 25 [ 1

Mean diameter of the indentation Brinell hardness

mm
4,27 2,135 1,0675 66,5 33,2 16,6 6,65
4,28 2,140 1,0700 66,2 33,1 16,5 6,62
4,29 2,145 1,0725 65,8 329 16,5 6,58
4,30 2,150 1,0750 65,5 32,8 164 6,55
4,31 2,155 1,0775 65,2 32,6 16,3 6,52
4,32 2,160 1,080 0 649 32,4 16,2 6,49
4,33 2,165 1,0825 64,6 32,3 16,1 6,46
434 2,170 1,085 0 64,2 32,1 16,1 6,42
4,35 2,175 1,0875 63,9 32,0 16,0 6,39
4,36 2,180 1,090 0 63,6 318 159 6,36
4,37 2,185 1,0925 63,3 31,7 15,8 6,33
4,38 2,190 1,0950 1363,0 315 15,8 6,30
4,39 2,195 1,0975.7 1627 314 157 6,27
4,40 2,200 1,10011° 62,4 31,2 15,6 6,24
441 2,205 |.o51025 62,1 31,1 15,5 6,21
4,42 2,210 .§i33105¢ 61,8 309 15,5 6,18
4,43 o L6515 30,8 154 6,15
444 “1i%12 $153 6,12
4,45 152 6,09
4,46 58, 152 6,06
447 604°+ s 151 6,04
4,48 2,240 1,1200 15,0 6,01
4,49 2,245 11225 14,9 598
4,50 2,250 1,1250 14,9 595
4,51 2,255 11275 148 592
4,52 2,260 1,1300 14,7 590
4,53 2,265 11325 14,7 5,87
4,54 2,270 11350 14,6 5,84
4,55 2,275 11375 14,5 5,81
4,56 2,280 1,1400 14,5 579
4,57 2,285 1,1425 14,4 5,76
4,58 2,290 1,1450 143 5,73
4,59 2,295 1,1475 143 571
4,60 2,300 1,1500 284 14,2 5,68
4,61 2,305 11525 28,3 14,1 5,65
4,62 2,310 1,1550 28,1 14,1 5,63
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Table 2
Ball indenter Force-diameter index
o 0,102 x F/D?
10 5 25 1 30 [ 15 [ 1w [ s [ 25 [ 1
Mean diameter of the indentation Brinell hardness
mm
4,63 2,315 11575 56,0 28,0 14,0 5,60
4,64 2,320 1,1600 55,8 279 139 5,58
4,65 2,325 11625 55,5 27,8 139 5,55
4,66 2,330 1,1650 55,3 27,6 138 5,53
4,67 2,335 1,1675 55,0 275 138 5,50
4,68 2,340 1,170 0 54,8 274 137 5,48
4,69 2,345 11725 54,5 273 136 545
4,70 2,350 11750 54,3 271 136 543
4,71 2,355 11775 54,0 27,0 135 5,40
472 2,360 1,1800 53,8 269 134 5,38
473 2,365 11825 53,5 26,8 134 5,35
4,74 2,370 1,1850 13533 26,6 13,3 5,33
475 2,375 1,1875.3 St 79,6000 530 26,5 133 5,30
476 2,380 11900° 742:01 528 26,4 132 5,28
4,77 2,385 |.o51925. 1te:ta 52,6 26,3 131 5,26
4,78 2390 .§ii3195¢ LS 52,3 13,1 523
4,79 2,3953313801975 78,2 L521 13,0 521
4,80 : b 778 ° 13,0 5,19
4,81 775 129 516
4,82 771 129 5,14
4,83 2,415 1,2075 768" . 128 512
4,84 2,420 1,2100 76,4 12,7 5,10
4,85 2,425 1,2125 76,1 12,7 5,07
4,86 2,430 1,2150 75.8 12,6 5,05
4,87 2,435 12175 75,4 12,6 5,03
4,88 2,440 1,2200 75,1 12,5 5,01
4,89 2,445 1,2225 74,8 12,5 498
4,90 2,450 1,2250 74,4 124 496
491 2,455 1,2275 74,1 124 494
492 2,460 12300 | 0492 148 73,8 12,3 492
493 2,465 1,2325 | 0493 147 735 12,2 4,90
4,94 2,470 12350 | 0,494 146 73,2 12,2 4,88
495 2475 12375 | 0,495 146 72,8 12,1 4,86
4,96 2,480 12400 | 0496 145 72,5 12,1 4,83
497 2,485 1,2425 | 0497 144 72,2 12,0 4,81
4,98 2,490 1,2450 | 0,498 144 719 12,0 4,79
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Table 2
Ball indenter Force-diameter index
0,102 x £/D2
mm
10 5 2.5 1 30 [ 15 [ 1w [ s [ 25 [ 1

Mean diameter of the indentation Brinell hardness

mm
4,99 2,495 1,2475 47,7 239 11,9 4,77
5,00 2,500 1,250 0 47,5 23,8 11,9 475
5,01 2,505 1,2525 473 23,7 11,8 4,73
5,02 2,510 1,2550 471 23,6 11,8 471
5,03 2,515 1,2575 169 23,5 11,7 4,69
5,04 2,520 1,260 0 16,7 234 11,7 4,67
5,05 2,525 1,2625 46,5 23,3 116 4,65
5,06 2,530 1,265 0 46,3 23,2 116 4,63
5,07 2,535 1,2675 46,1 23,1 11,5 4,61
5,08 2,540 1,2700 45,9 23,0 11,5 4,59
5,09 2,545 12725 45,7 229 114 4,57
5,10 2,550 1,2750 145 22,8 11,4 4,55
511 2,555 1,2775.9 1453 22,7 11,3 4,53
512 2,560 1,280 45,1 22,6 11,3 4,51
5,13 2,565 | ..k2825. 45,0 22,5 11,2 4,50
5,14 2,570 Lfiin285(¢ 44,8 11,2 4,48

515 346 111 4,46
5,16 XY f111 444
517 111 4,42
518 ¥ 11,0 4,40
5,19 2,595 1,2975 : 43R s 11,0 4,38
5,20 2600 | 13000 109 4,37
5,21 2,605 | 13025 109 4,35
5,22 2610 | 13050 10,8 4,33
5,23 2615 | 13075 10,8 431
524 2,620 | 13100 107 4,29
5,25 2625 | 13125 107 4,28
5,26 2,630 | 13150 10,6 4,26
5,27 2635 | 13175 10,6 4,24
5,28 2640 | 1,3200 10,6 4,22
5,29 2645 | 13225 105 4,21
5,30 2,650 | 13250 10,5 419
5,31 2,655 | 13275 104 417
5,32 2660 | 13300 104 415
5,33 2665 | 13325 103 4,14
534 2670 | 13350 103 412
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Table 2
Ball indenter Force-diameter index
m 0,102 x F/D?
10 5 25 1 30 [ 15 [ 1w [ s [ 25 [ 1
Mean diameter of the indentation Brinell hardness
mm
5,35 2,675 1,3375 | 0535 123 61,5 41,0 20,5 10,3 4,10
5,36 2,680 13400 | 0,536 123 61,3 409 20,4 10,2 4,09
5,37 2,685 1,3425 | 0,537 122 61,0 40,7 20,3 10,2 4,07
5,38 2,690 1,3450 | 0,538 122 60,8 40,5 20,3 10,1 4,05
5,39 2,695 1,3475 | 0,539 121 60,6 40,4 20,2 10,1 4,04
5,40 2,700 1,350 0 40,2 20,1 10,1 4,02
541 2,705 1,3525 40,0 20,0 10,0 4,00
542 2,710 1,355 0 399 199 9,97 3,99
543 2,715 1,357 5 39,7 199 9,93 3,97
5,44 2,720 1,360 0 39,6 19.8 9,89 3,96
545 2,725 1,3625 39,4 19,7 9,85 3.94
5,46 2,730 1,365 0 11392 19,6 9,81 392
547 2,735 1,3675.9 1391 19,5 9,77 391
548 2,740 1,37038° 389 19,5 9,73 3,89
5,49 2,745 | .B372°50 38,8 194 9,69 3,88
5,50 2,750 .}iibavsd 38,6 19,3 9,66 3,86
5,51 PEERH ,385 19,2 9,62 3,85
5,52 3807383 ‘958 3,83
5,53 9,54 3,82
5,54 9,50 3,80
5,55 2,775 1,387 5 . 947 379
5,56 2,780 1,390 0 9,43 3,77
5,57 2,785 1,3925 9,39 3,76
5,58 2,790 1,3950 9,35 3,74
5,59 2,795 1,397 5 9,32 3,73
5,60 2,800 1,400 0 9,28 3,71
5,61 2,805 1,402 5 9,24 3,70
5,62 2,810 1,405 0 9,21 3,68
5,63 2,815 1,407 5 9,17 3,67
5,64 2,820 1,410 0 9,14 3,65
5,65 2,825 14125 9,10 3,64
5,66 2,830 14150 9,06 3,63
5,67 2,835 1,417 5 9,03 3,61
5,68 2,840 1,420 0 899 3,60
5,69 2,845 14225 896 3,58
5,70 2,850 14250 8,92 3,57
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Table 2
Ball indenter Force-diameter index
m 0,102 x F/D2
10 5 2.5 1 30 [ 15 [ 1w [ 5 ] 25 1
Mean diameter of the indentation Brinell hardness
mm
571 2,855 14275 35,6 17,8 8,89 3,56
5,72 2,860 1,430 0 354 17,7 8,85 3,54
5,73 2,865 14325 35,3 17,6 8,82 3,53
5,74 2,870 1,435 0 35,1 17,6 8,79 3,51
575 2,875 14375 35,0 17,5 8,75 3,50
5,76 2,880 1,440 0 349 174 8,72 3,49
5,77 2,885 1,442 5 347 174 8,68 3,47
578 2,890 1,445 0 34,6 17,3 8,65 3,46
579 2,895 1,447 5 34,5 17,2 8,62 3,45
5,80 2,900 1,450 0 34,3 17,2 8,59 3,43
5,81 2,905 14525 34,2 171 8,55 3,42
5,82 2,910 1,455 0 1i841 17,0 8,52 341
5,83 2,915 14575.7 1339 17,0 8,49 3,39
5,84 2,920 1.A560:8° 33,8 169 8,45 3,38
5,85 2925 | .oB3625 080 33,7 16,8 8,42 3,37
5,86 2930 .piibdes 33,6 8,39 3,36
5,87 : L334 8,36 334
5,88 178,33 3,33
5,89 8,30 3,32
590 8,26 3,31
591 :. 8,23 3,29
592 8,20 3,28
593 2,965 1,482 5 8,17 3,27
594 2,970 1,485 0 8,14 3,26
5.95 2,975 1,487 5 8,11 3,24
596 2,980 1,490 0 8,08 3,23
597 2,985 1,492 5 8,05 3,22
598 2,990 1,495 0 8,02 3,21
599 2,995 1,497 5 7.99 3,20
6,00 3,000 1,500 0 7.96 3,18
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